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1. 对码说明 

在接收盒通电的前提下，按住遥控器 CLOSE按键直到红色指示灯闪烁时，松

开 CLOSE，依次按动任意两个数字键，红灯熄灭，对码完成,所按的两位数字即

为此台遥控器的编码,同时存在几个机器都安装遥控器的时候需要设定不用的编

码。在数控系统“参数”—“ 控制”中，将外接手控盒选择设为 1，有线无线

选择设为对应的遥控器类型。 

2. 按键说明 
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通信地址：北京石景山区海特花园４４楼２０4室 

邮    编：100041 

销    售：010-88909875 

售后服务：010-88797100 

售前 QQ ：1908817881 

传    真：010-68866955 

网    址：www.starfcnc.com 

3. 接线定义 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
                接收器 

 
注:  采用网口接口的接收器只要把配套的网线插到带有网口遥控器接口的数控系统上即可 
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SF-2300S，2310S.5200S，5210S 

遥控器接收盒 
数控系统 

遥控器接口 

1 7 

8 9 

9 1 

10 2 

11 3 

12 4 

13 5 

SF-2012,2100C,2100S 

遥控器接收

盒 

数控系统 

遥控器接口 

1 1 

8 8 

9 9 

10 10 

11 11 

12 12 

13 13 

其他无遥控器专用接口的系统 

遥控器接收盒 
数控系统 

输入接口 

1 24V+ 

8 24V— 

9 5 

10 18 

11 6 

12 19 

13 7 
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