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前微信号：  189

持等离子/火焰

动套料 

动排料 

共边切割 

生成余料、余料

自动放置切入线

整理和优化切割

XF/DWG 输入和

利用宏创建新

连续板材套料

串联切割和桥接

零件自动靠近 

防碰撞监控 

镜像、旋转 

全自动模拟仿真

板材利用率, 切

储存和编辑 NC

AD 绘图功能 

单后处理输出 

可编辑后处理文

留断点切割 

指定边切割 

中英双语. 

901200180       

焰切割/标记

料齐整 

线/导出线 

割顺序 

和检查及纠正

的几何图形 

5 张 

接切割功能 

真, 可预算加

切割长度, 穿

C 程序 

文件 

北京斯达
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